Special: Die Kunststoffindustrie in der Schweiz n

Das 3D-Schneiden groBer Kunst-
stoffteile ist noch wenig verbrei-
tet. Das ist erstaunlich, wenn man
Méglichkeiten, Ergebnisse und
Kosten des Verfahrens genauer
betrachtet.

Sechsachsiges Schneiden von Kunststof-
fen kann Wasserstrahlschneiden und
andere Verfahren sinnvoll ersetzen.
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Die dritte

Dimension erschlieBen

Laserschneiden von Kunststoffen

Was sich in der Metallbearbeitung
in sehr unterschiedlichen An-
wendungen taglich bewahrt, ist in der
Kunststoffverarbeitung noch ein eher
exotisches Verfahren — das 3D-Laser-
schneiden. Zeit fur pfiffige Pioniere,
ein Geschaftsfeld zu besetzen. Das hat
das Unternehmen ZB-Laser im Schwei-
zer Ort Schénenwerd mit Installation
eines Laserportals getan und bereits
eine ganze Reihe von Anwendungen
generiert. Eingesetzt wird das Laser-
portal RLP16. Entschieden hat man
sich fur eine CO_-Strahlquelle.

Fur die Einzelfertigung steht ein Be-
arbeitungsraum bis 2000 x 1500 x
750 Millimeter zur Verfigung. Im Au-
tomatikbetrieb, bei Einsatz des inte-
grierten Wechseltisches, sind es 1400
x 900 x 750 Millimeter. Mit Blick auf
das angestrebte Materialspektrum
entschied sich ZB-Laser fir einen 600-
Watt-Laser von Rofin-Sinar. Bei der
Offline-Programmierung setzt das Un-
ternehmen mit Easy-CAM-3D auf ein
System des Roboteranbieters. Die Pro-
grammierung ist damit Gber diverse
Dateiformate offline maglich. Aber
auch das Teachen gehort in Schénen-
werd zum Alltag.

S .
Das Potenzial des 3D-Schneidens voll
ausschépfen kann mit einer Anlage, die
Einzelstiicke und gréBere Serien gleicher-
maBen bewaltigt.

Mit der nach eigenen Angaben
schweizweit einzigartigen 6-achsigen
3D-CO,-Laseranlage schneidet ZB-La-
ser in zwei und drei Dimensionen na-
hezu alle organischen Materialien und
Kunststoffe. Acryl und Teflon (PTFE,
Fluorwerkstoffe), Schaum- und Ver-
bundswerkstoffe werden ebenso be-
arbeitet wie Holz, Karton, Kork, Leder,
Glas und andere. Bei einigen Anwen-
dungen wird die Anlage auch zum
SchweiBen genutzt, ebenso wie zum
Beschriften, Strukturieren und Boh-
ren.

Andere Verfahren ersetzen

Der Fokus ist aber der 3D-Schnitt in
Bereichen, wo bislang mit 5-Achsfra-
sen beziehungsweise Wasserstrahl-
schneiden gearbeitet wurde. Dabei
denkt man in erster Linie an Interieur-
teile fir Automobile —wie Kofferraum-
verkleidungen, die fir einen stddeut-
schen Hersteller bearbeitet werden.
Zudem wird einiger Aufwand in Expe-
rimente mit ungewdhnlichen Materi-
alien und Spezialitdten gesteckt. Dar-
aus ergibt sich ein Mischung im
Bearbeitungsspektrum zwischen Ein-
zelstiicken bis zur Stlickzahl von etwa
10.000.

Es gibt kaum ein Material an das
sich die findigen Schweizer nicht her-
antrauen, beispielsweise Spezialitdten
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Auch bei komplexen Konturen und exo-
tischen Werkstoffen kann das Schneiden

mit dem Laser eine wirtschaftliche Lésung
sein.

Leben fir den Laserschnitt zu vereinfa-
chen”. Bei Umsetzung der ,schnei-
denden Ideen” bei der Kunststoffbear-
beitung hilft auch auf den ersten Blick
eher zweitrangige Technik wie die ho-
he Absaugleistung der Reis-Laserzelle.
Dank des geschttzten Systems dieser
3D-CO,-Laseranlage lassen sich Kunst-
stoffe gefahrlos fur Menschen und
Umwelt bearbeiten.

3D-Laserschneiden von Kunststoffen
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ZB-Lasertechnik, CH-Schénenwerd, Tel. +41/62/8582400,
www.zb-laser.ch

Laserschneiden von Kunststoffen
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Reis Robotics, Obernburg, Tel. +49/6022/503-0,
www.reisrobotics.de

wie Teile fur die Luftfahr-
tindustrie aus exotischen
Verbundmaterialien. Aber
auch Applikationen, bei
denen andere Verarbeiter
bereits gescheitert sind,
zum Beispiel an ver-
brannten Kanten, wer-
den angegangen. Die
Kombination des Robo-
ters mit dem Laserstrahl
hoher Gulte erlaubt die
prazise Bearbeitung der
Teile in hoher Geschwin-
digkeit. BerUhrungslose
Bearbeitung mit 6-Ach-
sen lassen sich beliebige
Freiformen  bearbeiten,
auch bei besonders diinn-
wandigen Teilen.

Laserschnitt
ins Teil konstruieren

Der Schlussel zum Erfolg
ist in weiten Teilen aller-
dings die lasergerechte
Konstruktion. Sieht man
sich die Teile néher an,
kommt man fast immer
zum Schluss, dass der La-
serschnitt dem 5-Achsfra-
sen oder dem Wasser-
strahl in Sachen Preis/
Leistungs-Verhaltnis tber-
legen ist. Man muss nur
lasergerecht  konstruie-
ren. Beim Beschnitt diinn-
wandiger Tiefzieh- oder
auch SpritzgieBteile geht
es mit dem Laser oft
schneller und besser -
ganz abgesehen von der
besseren Schnittkanten-
qualitdt.  Aus  diesem
Grund bietet ZB-Laser Hil-
festellung in Sachen En-
gineering, um mit ,klei-
nen Anderungen das
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