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Ideal auch fur Kunst-
stoffe und organische
Materialien

Laserschncidcn ist ein thermi-
sches Trennverfahren fiir plat-
tenformiges Material und dreidi-
mensionale Bauteile mit einem
Laser. Die Methode eignet sich
fiir komplexe zwei- oder drei-
dimensionale Umrisse, eine pra-
zise, schnelle Verarbeitung und
nahezu kraftfreie Bearbeitung.
Zu den herkommlichen Verfah-
ren wie etwa dem Frdsen, Stan-
zen und Wasserstrahlschneiden
ist das Laserschneiden eine inte-
ressante Alternative und bereits
bei mittleren Losgrossen wirt-
schaftlich. Eine Laserschneidma-
schine besteht aus einer hoch-
wertigen Laserstrahlquelle, einer
Strahlfithrung und einer Fokus-
sieroptik. Die Strahlquelle wird
durch Lichtleitkabel oder Um-
lenkspiegel zur Bearbeitungsop-
tik gefiihrt. Diese fokussiert den
Laserstrahl und erzeugt so die

zum Schneiden notigen Energie-

Bild 1: Material- und Formenvielfalt aus dem industriellen 2D- und 3D-Laserschneiden im
nicht-metallischen Bereich.

Das industrielle Laserschneiden ldsst sich mit vielen Vorteilen auch fiir
nicht-metallische Materialen nutzen — und das sogar in 3D. In der Schweiz
eroffnet die Firma ZB-Laser AG den Kunden mit diesem Verfahren seit rund
fiinf Jahren neue technische und wirtschaftliche Moglichkeiten (Bild 1).

dichten. Fiir das zwei- und drei-
dimensionale Schneiden wird
der Laser beispielsweise mit
einem 6-Achs-Roboter kombi-
niert.

Die Kunststoffindustrie nutzt

die Vorteile

Neben dem industriellen Laser-
schneiden von Metallen eignet
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sich die Technologie neu auch
fiir das Schneiden von Kunst-
stoffen und weiteren nicht-me-
tallischen Werkstoffen. Insbe-
sondere die dreidimensionale
Art der Materialbearbeitung ist
sehr interessant. Denn moderne
Bauteile aus Kunststoffen und
nicht-metallischen Materialien
weisen immer hdufiger kom-
plexe 3D-Konturen auf. Wo her-
kommliche Bearbeitungsmetho-
den an ihre Grenzen stossen,
bietet das Laserschneiden in 3D
neue Optionen. Das hat sich ins-
besondere die innovative Auto-
mobilindustrie zu Nutze ge-
macht. In Deutschland, Frank-
reich und China setzen die Her-
steller bei der Produktion vieler
Autoteile langst auf das Laser-
schneiden. Bearbeitet werden
konnen alle moglichen Kunst-
stoffe und Stoffe wie Acrylglas
(PMMA), ABS, Polystyrol (PS),
Polyoxymethylen (POM), Bio-
kunststoffe, Teflon (PTFE), Glas-

faser-, Kohlefaser- und Aramid-
fasergewebe, Wood Plastic Com-

pound (WPC) und Verbund-
werkstoffe. Das Einsatzgebiet
umfasst auch Trilaminate, Kom-
ponenten mit Textilien, Teppich,
Filz und weitere Materialien. Der
Vielfalt der Werkstoffe sind
kaum Grenzen gesetzt (Bild 2).

Bearbeiten von Freiformen

Die enorme Beweglichkeit eines
6-Achs-Lasersystems in drei Di-
mensionen erlaubt das prazise,
flexible und schnelle Bearbeiten
von Freiformen. Dabei ermog-
licht der diinne Laserstrahl (etwa
® 0,2 mm) insbesondere auch
scharfe Innenecken und das
Schneiden von Schrdgen. Dank
der beriihrungslosen Bearbei-
tung lassen sich beliebige Frei-
formen schneiden - auch bei
diinnwandigen Teilen und klei-
nen Abmessungen. Und das in
bester Qualitit und mit hohem
Tempo. Zudem wird das Material
schonend und ohne mechani-
sche Krafteeinwirkung bearbei-
tet. Das Verfahren funktioniert
sauber, spanlos, mit minimalem
Materialverlust und praktisch
ohne Nachbearbeitung. Da nur
geringe Vorrichtungskosten an-
fallen, lohnt sich das Anfertigen
von kleineren Stiickzahlen eben-
so wie die Produktion grosser Se-
rien. Dank diesen Vorteilen er-
Offnet das Laserschneiden in 3D
als Erganzung und Alternative
zum Wasserstrahlschneiden und
dem 5-Achs-Frdsen interessante
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Bild 3: Der Roboter des 6-Achs-Lasersystems im Einsatz an einer 3D-Form aus der

Automobilindustrie.

technische und wirtschaftliche
Perspektiven.

Der erste Anbieter in der
Schweiz

Die ZB-Laser AG in Schonen-
werd ist der erste Anbieter, der
das Laserschneiden in 2D und
3D fiir nicht-metallische Werk-
stoffe in der Schweiz anbietet.
Die Firma verfiigt tiber eine voll-
automatisierte 3D-CO2-Laseran-
lage mit sechs Achsen, die sich
individuell den verschiedensten
Aufgaben anpasst. Der Laserro-
boter hat eine Schnittgeschwin-
digkeit von bis zu 40 m pro Mi-
nute und eine Wiederholgenau-
igkeit von +0,02 mm. Der CO:-
Slab-Laser leistet maximal 600
W. Die Programmierung erfolgt
iiber alle gidngigen Dateiformate
und tiber «Teach-in». Als Schutz
gegen die unsichtbare Laser-
strahlung ist die Anlage in einer
geschlossenen Kabine unterge-
bracht, die sich nur bei abge-
schaltetem Laserstrahl 6ffnen
lasst. Dank einer hochwertigen
Filteranlage fallen keine Umwelt-
emissionen an (Bild 3).

Ideale Losuny fiir unterschied-
lichste Branchen

Seit der Griindung vor rund fiinf
Jahren erfiillt die ZB-Laser AG
Kundenwinsche aus den ver-
schiedensten Branchen. Dazu
zihlen die Elektroindustrie, der
Fahrzeug-, Flugzeug- und Ma-

schinenbau, die Verpackungsin-
dustrie, Hersteller von Werbe-
artikeln, Schreinereien, Modell-
bau, Architektur, Design oder die
Textilbranche. Spezifische An-
wendungen sind zum Beispiel
Innenauskleidungen im Fahr-
zeugbau, diverse Nachbearbei-
tung von Spritzgussteilen fiir
Maschinenabdeckungen, thermo-
geformte Teile fiir Verpackungen
oder Acryl-Displays fiir die Me-
dizinalbranche.

Zunehmend interessant ist
das Laserschneiden auch bei Bio-
werkstoffen wie Fliissigholz. Die
Herausforderung dabei ist, dass
fiir viele Materialien noch keine
Referenzwerte vorhanden sind,
auf die man sich beim Laser-
schneiden stiitzen kann. Deshalb
investiert die ZB-Laser AG auch
in Experimente und leistet damit
Basisarbeit.
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ZB-Laser AG
Bahnstrasse 43
CH-5012 Schénenwerd

Telefon +41 (0)62 858 24 00
www.zb-laser.ch
info@zb-laser.ch
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