Il BEARBEITUNG

3D-Laser auf Erfolgskurs

Spezialitaten machen

richtig Spass

«Der Markt ist da, er muss nur noch geweckt werden!» So bringt Urs Zeltner, Geschaftsfuhrer der
ZB-Laser AG, die Situation auf den Punkt. Mit seiner Meinung nach schweizweit einzigartigen
3D-CO,-Laseranlage (6 Achsen) bearbeitet er seit Mitte letzten Jahres nahezu alle nicht-metallischen

Materialien.

Die 3D-Laseranlage bietet ein Hochst-
mass an Flexibilitdt: Das Laserportal
RLP16 von Reis Robotics ermoglicht
bei grossen wie auch bei kleinen Ab-
messungen den prazisen dreidimen-
sionalen Laserschnitt.

Das Teilespektrum und die Mate-
rialvielfalt sind erstaunlich. Kaum
ein Werkstoff, an den sich Urs Zelt-
ner nicht heranwagt: Kunststoffe
und Stoffe wie Acryl und Teflon
(PTFE, Fluorwerkstoffe), Schaum-
stoffe, Verbundwerkstoffe, Nomex
und Holz, Komponenten mit Texti-
lien, Karton, Kork, Leder, Textilien,
Teppich, Glas und Filz gehoren be-
reits zum Standardprogramm der
ZB-Laser AG.

Die Anlage ldsst sich individuell
an die Aufgabenstellung anpassen.
Nebst Schneiden komplexer Kontu-
ren sind bei Bedarf auch verschiede-
ne andere Bearbeitungsweisen wie
beispielsweise das Schweissen von
Folien, Beschriften oder Kantenver-
siegeln moglich.

Die Konzeption der Laserzelle er-
laubt es, auch grossere Teile zu bear-
beiten: Fiir die Einzelfertigung steht
ein Bearbeitungsraum bis 2000 X
1500 X 750 (mm?) zur Verfiigung. Im
Automatikbetrieb reduziert sich
dieser auf 1400 %900 X 750 (mm®).
Das modulare Laser-Portalsystem
verspricht héchste Wiederhol- und
Bahngenauigkeit bei maximaler
Dynamik durch die verwendeten
Lineardirektantriebe in den Grund-
achsen,

Mit Blick auf das angestrebte
Materialspektrum entschied sich
ZB-Laser flir einen 600-Watt-Laser
von Rofin-Sinar. Bei der Program-
mierung hat Urs Zeltner mit Easy-
CAM-3D ebenfalls auf neueste Tech-
nologie gesetzt: Die Programmie-
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beim Programmieren.

Die Laseranlage
im Einsatz.

rung kann damit tiber diverse Datei-
formate (IGES, STEP, DXF, usw.) off-
line erfolgen. Ebenso hiufig wird
aber auch das sogenannte «Teach-
In-Verfahren» angewendet, bei wel-
chem die einzelnen Stiitzpunkte
manuell abgefahren und als Koordi-
nationswerte abgespeichert werden.

Lasergerechte Konstruktion
ist gefragt
Der Schliissel zum Erfolg liegt fiir
Zeltner auch in der lasergerechten
Konstruktion: «Wenn man sich die
Teile ndher ansieht, kommt man oft
zum Schluss, dass der Laserschnitt
gegeniiber dem 5-Achs-Frisen oder
dem Wasserstrahl eine ernst zu neh-
mende Alternative ist. Der Beschnitt
dinnwandiger Tiefzieh- oder auch
Spritzgiessteile geht mit dem Laser
oftmals schneller und besser - ganz
abgesehen von der besseren Schnitt-
kantenqualitity Aus diesem Grund
bietet der Unternehmer auch Hilfe-
stellung in Sachen Engineering an.
Richtigen Spass hat der innova-
tive Unternehmer aus Schonenwerd
an Spezialitdten, wie etwa Teile fiir
die Luftfahrtindustrie, aus exoti-
schen Verbundmaterialien. «Man
muss sich mit den Dingen ausein-
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andersetzen und viele Testphasen
durchlaufen. Die Zeit, die ich fiir das
Experimentieren einsetze, macht
sich tiber kurz oder lang bezahlt»,
sagt Urs Zeltner.

Weiter bringt er die Vorteile
seiner Anlagenkonfiguration auf
einen Nenner: «Die Kombination
des Roboters mit dem Laserstrahl
hochster Giite erlaubt eine prizise
Bearbeitung in hoher Geschwindig-
keit. Durch die beriihrungslose Be-

arbeitung der Materialien mit dem
Laserstrahl und die sechs Achsen
der Anlage kénnen wir Freiformen
problemlos bearbeiten. Dies ist auch
bei sehr diinnwandigen Teilen még-
lich. Mit unserem Laser wird das Ma-
terial schonend und ohne mechani-
sche Krafteeinwirkung bearbeitet.
Alle Materialressourcen kénnen op-
timal ausgenutzt werden.»
Interessant ist auch der wirt-
schaftliche Aspekt. Durch den Ein-

Gesamtansicht

3D-CO,-Laseranlage.

Urs Zeltner Grunder der ZB-Laser
hort zu den Pionieren auf
dem Gebiet der Lasertechnolegle
Der ursprunglich gelernte Werk-
zeugmacher bildete sich zumTech~
niker TS und anschliessend zum
Laseringenieur weiter. Bei Alstom
Schweiz AG war er zustindig fiir
die Produktentwicklung und leitete
wahrend 4 Jahren die Gruppe
«Laser Development». :

satz von Lasertechnologie kann heu-
te sehr gute Qualitit preisgiinstig
produziert werden. Da nur geringe
Vorrichtungskosten anfallen, ist die
Anfertigung von kleineren Stiick-
zahlen und Einzelauftrigen ebenso
lukrativ wie die Produktion in gros-
sen Serien. Bei der Bearbeitung ent-
steht wenig Materialverlust, was
sich sehr schnell ausbezahlt ma-
chen kann.

ZB-Laser AG, Urs Zeltner, Bahnstrasse 43
CH-5012 Schinenwerd
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