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Moderne Lasertechnologie
erdffnet neue Potenziale

>> Die Firma ZB-Laser AG setzt ein neuartiges Lasersystem ein, welches
nahezu alle organischen Stoffe und Verbundwerkstoffe dreidimensional
bearbeiten kann. Bereits ab kleinen Serien soll mit dem 3D-CO,-Laserrobo-
ter neuster Generation in hochwertiger Qualitat wirtschaftlich gefertigt

werden kénnen.

Joe. Die im Friihjahr 2007 gegriindete Fir-
ma in Schonenwerd (SO) setzt als Erste in
der Schweiz ein neuartiges Lasersystem
ein, welches nahezu alle organischen
Stoffe und Verbundwerkstoffe dreidimen-
sional und gefahrlos fiir Mensch und Um-
welt bearbeiten kann. Damit erschliesst
sich dieses Unternehmen neue Potenziale
bei der Materialbearbeitung mittels Laser.

Der Griinder der ZB-Laser AG, Urs Zelt-
ner, setzt als Pionier in der Schweiz die La-
sertechnologie ein, um simtliche orga-
nischen Stoffe zu bearbeiten. Der gelernte
Werkzeugmacher, Techniker TS und Laser-
engineer war zuvor bei Alstom Schweiz AG
zustdndig fiir die Produktentwicklung und
leitete dort wihrend 4 Jahren die Gruppe
«Laser Development».

Vorrangiges Unternehmensziel ist, [deen
und Anforderungen der Kunden massge-

Gesamtansicht der 3D-CO -Laseranlage.
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schneidert umzusetzen und dabei die je-
weils bestmogliche und wirtschaftlichste
Realisierungsmaglichkeit zu verwenden.
Zeltner bietet dazu die optimale Synergie
zwischen hoher Beratungskompetenz, In-
novationskraft und dem Einsatz neuster
Lasertechnologie.

3D-CO,-Laserroboter
neuster Generation

Ermdglicht wird die jeweils optimalste Re-
alisierung durch den Einsatz eines 3D-
CO,-Laser-Roboters, der iiber folgende
Merkmale verfiigt:

- Schnittgeschwindigkeit bis 40 m/min

- Wiederholgenauigkeit + 0,02 mm

- Bearbeitungsraum 2000x 1500x 750 mm

werden.

Der CO,-Slab-Laser hat einen Leistungs-
bereich von 80 bis 600 Watt, Pulsbreiten
von 2 bis 400 ps, eine Pulsenergie von 7 bis
580 m] und einen Strahlqualititsfaktor k
> 0,8 oder M(2) < 1,2

Die Anlage ldsst sich individuell an die
jeweilige Aufgabenstellung anpassen.
Dank hoher Flexibilitdt sind nebst zweidi-
mensionalem Schneiden auch verschie-
dene andere Bearbeitungsweisen wie bei-
spielsweise Kantenversiegeln oder Zu-
schneiden komplexer 3D-Freiformen und
ebenso Beschriften moglich.

Breites Anwendungsgebiet

«Alles, was man kann und darf, soll man
aus Kostengriinden mit dem Laser bear-

ZB-Laser AG: Das Wichtigste in Kiirze

- Neue Bearbeitungs- und Produktionsmaglichkeiten
durch Einsatz neuester 3D-CO,-Lasertechnologie
(6 Achsen).

- Nahezu alle organischen Stoffe und Verbundwerk-
stoffe kénnen gefahrlos und sehr prizise bearbeitet

- Grosse Flexibilitéit in der 3D-Bearbeitung durch indi-
viduelle Programmiermoglichkeiten.

— Alle méglichen Freiformen und massgeschneiderte
Kundenlésungen sind mit dem 6-Achsen-System
umsetzbar.

- Bereits ab kleinen Serien kann in hochwertiger Quali-
tédt kostengtinstig produziert werden.

- Hohe Beratungskompetenz bei der Entwicklung sind
Bestandteil des Gesamtkonzepts.
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beiten», meint Zeltner. Er fiihrte bereits
zahlreiche Forschungsarbeiten mit Laser-
maschinen durch und arbeitete zusam-
men mit Physikern auch an Erfindungen
fiir die bessere Nutzung der Lasertechno-
logie.
Die neue 3D-CO,-Lasertechnologie bie-
tet eine Vielzahl von Vorteilen:
- hohe Wirtschaftlichkeit
- neue, innovative Moglichkeiten in der
Produktion
- geringe Vorrichtungs- und Aufspann-
kosten
- absolut
beitung
- problemlose Bearbeitung - auch von
sehr diinnwandigen Freiformen
- saubere Konturen ohne jegliche Ver-
schmutzung
- prizise Bearbeitung mit hoher Ge-
schwindigkeit
- scharfe Ecken sind méglich
- Material-schonende Bearbeitung ohne
mechanische Kréfteeinwirkung.
Moderne Kunststoffbauteile kdnnen heu-
te extreme 3D-Konturen aufweisen. Spe-
ziell bei diesen Bauteilen kommt die Fle-
xibilitdt der 3D-Lasermaschine voll zum
Tragen. Mit dem 6-Achsen-System entste-
hen neue Moglichkeiten fiir bisher nicht
oder kaum bearbeitbare Formen und Ma-
terialien, aber auch zur Erreichung von
Qualitétsverbesserungen. FEin weiterer
Vorteil des neuen Lasersystems liegt da-

gefahrlose Kunststoff-Bear-

Auch Kohlefaser- und Glasfasergewebe lassen sich sehr genau zuschneiden.

rin, dass nahezu jeder Werkstoff mit gleich
bleibend hoher Qualitdt bearbeitet wer-
den kann.

Das Programmierverfahren

Die Programmierung kann iiber alle gin-
gigen Dateiformate (IGES, STEP, DXF,
etc.) offline mit «Easy-Cam-3D» oder
aber direkt am Bauteil erfolgen. Hierfiir
wird das so genannte Teach-in-Verfahren
angewendet, bei welchem die einzelnen
Kontrollpunkte zundchst manuell abge-

ZB3 et ASER

Der 3D-Laserroboter bei der Arbeit an einem hinterspritzten Teil.

fahren und als Koordinatenwerte abge-
speichert werden.

Hohe Wirtschaftlichkeit

Interessant ist vor allem auch der wirt-
schaftliche Aspekt. Durch den Einsatz mo-
derner Lasertechnologie kann heute mit
hoher Geschwindigkeit sehr gute Qualitit
preisgiinstig produziert werden. Da nur
geringe Vorrichtungskosten anfallen, ist
die Anfertigung von kleineren Stiickzahlen
und Einzelauftrigen ebenso lukrativ wie
die Produktion in grossen Serien. Bei
einem Schnittspalt von 0,1 bis 0,4 mm
kann jede Materialform (Platten, Bahnen,
Rollen, 3-D-Elemente etc.) optimal ausge-
nutzt werden, was sich bei teuren Mate-
rialien wie beispielsweise Teflon sehr
schnell ausbezahlt macht.

Information

ZB-Laser AG

Bahnstrasse 43

5012 Schénenwerd

Tel. 062 858 24 00, Fax 062 858 24 01
info@zb-laser.ch, www.zb-laser.ch
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